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' H recupero delle fibre di scarto: vantai;gﬁ_'ger la

NUOVI MACER]
Sy L’INDUSTRIA
CARTARIA .

Presentalo recentemente a un convegno organizzato dal Centro Qualita Carta di Lucense,

if progetto ha ora anche ricevuto conferma dallo stesso laboratorio lucchese circa la validitd
del nuovo macero. Un importante passo per il miglioramento del ciclo globale dellindustria
cartaria, con vantaggi per la filiera e per l'ambiente.

Annoativo e un tema
frualita, quello portato
cletd L (Specialized
stry sel I U]
“ulb artivita ;:u't:l.-..;'lume:
i il direttore generaks
riododli = consiste niel
rﬂl.u::m di Fifiutl mediante

il laro ricicla, per atlenere da
esxi materia prima e prodottl
fimiti. Un percorso cominciato mel
203 con un progetto dl rleerca

in collaboraziong can Flniversita
degli studi di Trente (Ingegneria
ded materlalil, per il recuper di
pedimaeri plasticl pellclefinici @ filrs
cellulosiche da scarki di cartiera e
che nel 2014 ha pertato al deposito
di due brevetti [in partioolare,
Quello che é statg industrializzate

Walter Bortcdottl,
direitare generals ¢

eorn ekl di Saevedinsd
Palkgreers Industry &,

riguarda Il recupernos di filre
callulasiche da scarto CER 030309

¢ UGl e e produezione di materia
prirma per I'industria cartaria).
Un'atthvitd che fin dallTnizio si

& prTipnsta oom un importante

risvllo armbientals, in quanto

prevede la fomitur di wn servizio
comypeatitiva di srnaltimentno di residoi
inclustriali di cartiara, recuperanda

i3 e==d mabteria prima ed evitando

il comferimento in discerica o in
inceneritore athualments ukilizzati
Abbiamo intervistato Waler Bastolotti.
che ol e raccontato un po’ pil in
dettaglio questo progetto che ha
recenternente ricevuio i risultato delle
prove effettuate dal Centro Cualith
Carts Lucense, ¢on [ conferma

dedla validing del nueso macern,

Dott, Bertodottl, vuole ripercorrers
brevemente ke ppe che hanme
portato & questo risuliato?

alel 2013, su idea mia, & iniziete un
progetto di rlcerca per il recupern di
scarti di cartiere. Questo progetto,
in collaborazione con ingegnaria ded
materiali dell" Universita di Trento,
ha come soogo 1 miglioramento del
cicla di vita del prodetto cartario
artraversc il recupers @ riciclo degli
=carti di alcune produziond cartarie
a favore di algre produzioni con
vantagqi globali per ntera filera e
in generale per Vambiente. 11 percoras
duratn quasi un annc e mezen ba
visto Impegnata il gruppo di ricerca
nelle analisi di recuperabilitd dslln
scarto palper e degll searti di fibre
che: 5 & comcluso con il deposito i
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due brevetti di processo distinti. Nel
2014 un accurato business plan ha
portato la societa SPI alla realizzazione
di un impianto prototipo per il
recupero di due tipologie di rifiuti: i
fanghi di scarto contenenti carbonato
| di calcio (CER 030309) e gli scarti

| di fibre e fanghi contenenti fibre,
riempitivi e prodotti di rivestimento
generati dai processi di separazione
meccanica (CER 030310). Limpianto

e stato autorizzato dall’agenzia

per la protezione dell'ambiente di
Trento per una potenzialitd annua

di 20.000 tonnellate di rifiuto.»

IQuali sono le fasi

del processo di recupero?

«Il processo di recupero consiste in
una fase di selezione di scarti di fibre
con analisi chimiche e strutturali

al microscopio; a seguito del
conferimento inizia la fase di pulizia del
materiale seguita da una disidratazione
¢ depastigliazione dell'impasto

fibroso con la conseguente riduzione
dimensionale delle fibre ove necessario.
[l materiale cosi trattato e imballato

ha le caratteristiche del macero

indicate nella norma UNI EN 643,
Fondamentale nel processo & la fase

di selezione: vengono recuperati gli
scarti che hanno un basso contenuto

di ceneri, un basso contenuto di
Inquinanti chimici e batteriologici,
Ibasso livello odorigeno ma soprattutto
alto contenuto di fibre cellulosiche.

La diversa composizione degli scarti
provenienti da lavorazioni cartarie
differenti permette di realizzare delle
‘ricette” ad hoc per la cartiera di
destinazione, a seconda delle proprie
Caratteristiche impiantistiche.»

Caratteristiche del nuovo macero

Impasto base 85% | Impasto base 70%

! L et et 2O Impasto SPI 15% | Impasto SPI 30%
Indice SCT kN*m/kg 17,3 16,6 15,0
.i..;.nghezza di ro;t"umr.a km 271 260 2,33 «
e Al bz N*m/fg | 266 26,4 22,9 ‘
j.llnr;c.!.ice divigidits Nm/kg? 602 5,58 so1
; Indice di scoppio kPa*m2/g 1,40 140 ...... 1122

Quale e stata la collaborazione con

il Centro Qualita Carta di Lucense

e quali i risultati delle prove?

«ll Centro Qualita Carta di Lucense

€ stato un partner importante

nella verifica e certificazione delle
caratteristiche meccaniche e di
riciclabiliti del macero prodotto da
SPI. Lo studio ha verificato la validita
del nuovo macero raggiungendo
importanti livelli nelle caratteristiche
meccaniche. In particolare sono
state confrontate le prestazioni di

un macero tradizionale costituito da
70% rifilo di cartone ondulato (UNI
EN 643-4-01-00) e 30% fustellato

di cartoncino rigido (UNTEN 643-
1-03-00): da questo impasto sono
stati ricavati dei dischetti sui quali
sono state fatte le prove di resistenza
meccanica. Dallo stesso impasto
base sono stati ricavati altri due
impasti uno con l'aggiunta del

15% e uno con l'aggiunta del 30%

del nostro macero; sono stati poi
realizzati dei foglietti e confrontate le
caratteristiche meccaniche rilevate.
Irisultati di queste prove hanno
messo in evidenza come con
l'aggiunta del 15% del macero

Il processo
di recupero

H Selezione materie prime

¥ Disidratazione meccanica
e riduzione dimensionale

¥ Mixeraggio secondo ricette,
depastigliazione e seconda
riduzione dimensionale

7 pressatura e imballaggio
del prodotto finito

proveniente da scarti non si sono
registrate modifiche delle prestazioni
meccaniche e nel caso dell’aggiunta I
del 30% la riduzione delle stesse
prestazioni & stata lieve.»

Quali sono quindi le prospettive
future di questo lavoro?

«La societa si pone l'obiettivo di
fornire un macero ad hoc con un
mix di materiale idoneo all'impianto
cartario ricevente. I principali
vantaggi del macero da recupero
sono sicuramente l'assenza di scarto
di pulper, le ottime caratteristiche
meccaniche, le caratteristiche del
macero “a spappolamento rapido” e
con ridotto costo di pulperizzazione
oltre al prezzo piu competitivo
rispetto ai maceri tradizionali.

Nel 2015, in circa sei mesi di attivita
continua, sono state processate e
fornite all'industria cartaria 6.000
tonnellate di prodatto. Per lo sviluppo
futuro di queste materiale Specialized
Polimers Industry sta presentando un
progetto di ricerca per la realizzazione
di innovativi prodotti cartari con
guesta tipologia di macero.» &
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